
GANCI A SALDARE
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Codice

GH 0.75
GH 1

0,75
1,00

56
71

70
78

22
25

3,0
4,0

3
4

0,23
0,48

GH 2
GH 3

2,00
3,00

91
104

81
104

36
39

8,0
12,0

6
7

0,72
1,07

GH 4
GH 5

4,00
5,00

120
136

129
146

42
47

16,0
20,0

7
8

1,59
2,32

GH 8
GH 10

8,00
10,00

145
178

146
193

52
77

32,0
40,0

9
9

3,27
6,07

GH 15 15,00 185 225 76 60,0 9 9,00

Dimensioni
A

(mm)

WLL
CMU
(t)

BL CR

(t)

Spessore
minimo
parete
(mm)

Peso

(kg)

B

(mm)

P

(mm)

SCELTA DEL GANCIO
La scelta della portata nominale del gancio viene fatta alla stessa maniera che nei ganci tradizionali. Di importanza 
fondamentale è che lo spessore di parete scelto per posizionare il gancio sia abbastanza consistente da poter supportare il 
gancio stesso senza danneggiarsi.

SUPPORTO
La superficie prescelta per il posizionamento del gancio a saldare deve essere di un acciaio adeguato alla operazione di 
saldatura (percentuale di carbonio all’interno dell’intervallo 0,25≤C%≤0,4), deve inoltre essere esente da cricche superficiali, 
danneggiamenti od altri difetti metallurgici. La superficie sulla quale si ha intenzione di andare a saldare il gancio deve 
essere esente da ruggine e vernice, inoltre va rimosso accuratamente qualunque residuo di lubrificante. La parte piatta dal
gancio deve avere lo stesso andamento della superficie sulla quale sarà saldato, può essere ammessa al massimo una 
differenza quantificabile in 3 mm. La parete sulla quale si salderà il gancio deve avere uno spessore adeguato a sopportare 
il carico (vedi tabella).

USO
Sollevare sempre il carico in maniera centrata. Evitare i sollevamenti laterali, fuori assi o non centrati nella sella del gancio.
Controllare periodicamente che la linguetta di sicurezza funzioni correttamente.

MANUTENZIONE
Per usi gravosi ed intensi si raccomanda di effettuare una ispezione visiva a scadenza giornaliera. 
Verificare la presenza di cricche o shock di carico ed utilizzare una spazzola metallica per verificare la presenza della 
corrosione. 
La verifica dell’abrasione del gancio deve essere condotta con il seguente criterio: se l’abrasione supera il valore del 10%
rispetto al dato della quota nominale (se non diversamente specificato nelle norme tecniche) il gancio deve essere 
considerato a scarto. 
Verificare che il gancio non sia deformato: 10° è la massima deformazione ammissibile. 
Una anomala apertura della bocca del gancio è un chiaro sintomo di sovraccarico del medesimo; tale tipologia di 
deformazione può essere verificata con un controllo visivo. 
La linguetta di sicurezza si deve chiudere fermamente, nel caso in cui non si blocchi e fuoriesca dalla bocca del gancio 
ci si trova di fronte ad una deformazione permanente inaccettabile. 
Verificare il corretto funzionamento della linguetta di sicurezza, la molla deve permettere al dispositivo di ritornare in 
posizione. La linguetta di sicurezza è riparabile, viene fornito un kit di ricambio.

Tipo GH


